LANKTYPER |

'!::

iy

T

Lo

DIMENSIONER ARBETSLASTER VIKTER
Kedjo  Liink Dimensioner i mm Antal Arhets-  Vike Medel-
or fyp liinkar It kg/m  brotilost
perm Kg wll
A B C D
55 A 17 35 16.5 10.5 240 500 1.3 25000
57 A 590 480 240 10.5 16.9 700 155 34000
62 A 41.7 42.5 20.5 105 240 600 160 30000
7212 8 422 520 240 105 237 650  2.00 33000
714 A 60.6 65.0 280 157 16.5 1350 3.80 65000
78 B 67.1 700 280 125 149 1200 315 50 000
108 C 785 810 20 177 127 190 575 75000

FASTLANKAR

FASTLANKAR

Péistlinkar kan i regel levereras frin lager. Linkarna har normalt inte
befistningshél, men kan levereras borrade om kunden s4 tnskar. Andra
typer av fastlénkar kan tillverkas efter ritning och offereras p begéiran.
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KOPPLINGSLANKAR
Till alla kedjedimensioner finns kopplingslinkar
som anviinds nér det inte 4r mojligt att koppla
ihop kedjan p vanligt sit, till exempel om den
ar hirt strckt och inte kan slédppas efter.

*  Linktypen levereras kopplad med en standardlsink.
** Linktypen levereras kopplad med tvi standardlznkar,
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De i tabell pa sidan 4 angivna hjulen, kan i regel levereras frin ~ DELNINGSDIAMETER 1 MM
lager. Standardmaterialet 4r gjutjirm och hjulen lagerfores med
forborrat axelhdl. i o

tindr 55 57 62 721/2 74 78 103
DELNINGS-, TOPP OCH FOTDIAMETER
Nedanstéende uppgifter limnas som upplysning till de kunder, Delningsdiomster i mm.
som foredrar att tillverka hjulen sjélva.

e inabimissn bl ke 6 834 1180 834 844 1212 132 1570
" . ‘ 7 %1 1360 %1 973 1397 1546 1809

= linkensdeln
Dl ISSIAIO $ 1090 1542 1090 1103 1584 1753  205]
S1 " antal tander 9 1219 1725 M9 B4 W2 1%2 2S5
P4 denna sida finns en tabell ver delnmgsdiametem fér tan- 10 1349 1909 1349 136.6 196.1 217.1 2540
dantal frén 6 till 30, utriknade enligt ovanstiende formel. 11 1480 2094 1480 1498 2151 2382 2786

12 1611 2200 1611 1630 2341 2593 3033

Toppdizmetern fi. Vanligen valies 0 = 0d + 2xryeghtidenD 14 12r0  wgr's 149 1763 2532 %804 3980

A 41874 351 1874 1896 2723 005 3508
Fotdiametern @f. @f = @id - 2xD. 15 2006 2838 2006 2030 2915 3227 377.6
TANDFORM 16 2137 3024 2137 263 3106 3439 4024
Vilj tandbredden E enligt tabellen. Ju Firre antal tinder, desto 17 2269 3211 2269 2297 3298  365.2 421.2
stirre bor E vﬁl}as Radien R erhalles ur tabellen. Oversuger 18 240.1 3398 240.1 2430 3490 386.4 4521

antalet t4nder det i tabellen angivna, gores R=0,17x@d. R skall 19 2533 3585 2533 2564 3682 4077 4769
utgd frin en cirkel med diametern @b=0.95x@id. Radien Sutgr 20 2666 3772 2666 2698 3874 4289 5018

frén fotcirkeln. 21 2798 3959 2798 2831 4066 4502 526.7
; R 22 2930 4146 2930 2965 4258 4715 551.6
Kedig D E [hox r C F 23 3062 4333 3062 3099 4450 4928 576.5
r ontol 24 3195 4520 395 333 4643 5140 601.4
tinder 25 3327 4707 3827 3367 4835 5354 626.3
55 105 1612 13 31 7 15 9 26 3460 4895 3460  350.1 5028  556.7 651.3
57 105 2820 15 49 7 %4 14 27 3592 5082 359.2 3635 5220 5780 676.2
» 105 1612 13 31 7 N5 12 28 3724 5270 3724 369 5412 5993  701.)
71 /2105 612 13 2 7 2 14 29 3857 5457 3857 3903 5605  620.6 726.1
74 157 2317 13 45 10 28 16 30 3989 5644 3989 4037 5797 6419 7510
78 125 3022 14 5 8 28 16 T S T
103 177 324 14 6 12 32 19
NAVDIAMETERN
Navdiametern, fn, visas i foljande tabell (métt i mm).
™ Kedjo nr Antol fander
8 10 11 12 14
55, 62 50 60 70 70 80
57 60 75 75 75 15
74 75 75 75 75 B0
78 75 75 15 8 85

NAVLANGDEN L #r 15-20 mm minder 4n navdiametern. Exakt
uppgift ldmnas p4 begiran,




KEDJEHJUL

Kedjehjul med de flesta forekommande tandantal kan levereras till samili-
ga kedjedimensioner. Standardmaterialet 4r gjutjéirn. De lagerforda hjulen
har forborrat axelhal.

Kedjanr Antal fiinder

55, 62 ¢ w1 W 16
57 6 8 10 12 14

74 ] 8 10 12

78 g F B 1 12

103 6

*  Dessa hjul finns med symmetriskt eller osymmetriskt nav.
{vriga hjul har i standardutftrande symmetriskt nav.
*& Dessa hjul har osymmetriskt nav.

KFnJEPRODUKTER AV HOG KVALITET OCH MED NOGGRANT

b. .TROLLERADE EGENSKAPER

Allt ingende rimaterial konrolleras med stor noggrannhet och en fortls-
pande kontroll utfors under alla steg i tillverkningen. Forutom provbelast-
ning, métt- och okuléirkentroll i anslutning till produktionen, kontrollerar
v tlverkslaboratorium materialsammansétining, virmebehandling
ocu brotthallfasthet. De arbetslaster, som finns angivna i tabellen pi fore-
géende sida, #r tilltagna med god sdkerhetsmarginal,

RAD FOR MONTERING

PALAGGNING PA KEDJEHJULEN

Ligg pd kedjan 53 att hakens Gppna sida kommer utét. Kedjan kan drivas
ibéda riktningarna, men slitaget pa kedjehjulet blir minst, om haken gir
sist. Om transportiiren arbetar i finkornigt, slitande material, néits kedjan

minst om haken gar forst,

" "*LAVSTANDET

avordndet mellan axlarna bor helst vara stillbart. Det gér ocks? att ta upp
kedjans stréickning med en spinnrulle. Om axelavstindet inte kan juste-
ras, underlttas ihopkopplingen med hjilp av speciella kopplingskinkar.

JEHJULENS LAGRING
Om tvé eller flera kedjor arbetar parallellt med samma drivande axel, bir
de drivande hjulen ha lager som 4r oberoende av varandra. Dirigenom
undviker man spanningar i kedjorna.

KEDJANS HASTIGHET

Ju storre delning och ju mindre antal tinder hjulet har, desto lingsammare
biir kedjan g4, Nedanstdende hastigheter i meter per minut bor helst ¢j
dverskridas

Kedju r Antal téinder pé kedjehjul

9 10 11 12 13 14 15

55 91 105 117 128 150 170 195
57 78 89 100 109 130 150 167
62 91 105 117 128 150 170 195
72172 90 104 116 127 149 169 1%
I/} 77 87 97 107 128 148 165
78 727 82 92 101 11 140 15
103 64 72 80 88 108 128 150
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